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edge (5) forming the thread tip being at least partially wave-shaped 
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upper boundary of which depression is the edge (5) forming the 
thread tip. The depressions (6) are constructed asymmetrically in 
such a manner that their front flank surface (7) in the screwing-in 
direction runs more steeply than the rear flank surface (8) in the 
screwing-in direction. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine gewindeformende Schraube mit einem sich zumindest teilweise 
uber ihren Schraubenschaft erstreckenden ein- Oder mehrgangigen Gewinde, einer Schraubenspitze und ei- 

5 nem Schraubenkopf, wobei die den Gewindegrat bildende Kante mindestens teilweise weilenf5rmlg auf dem 
bis zum Ende der Sciiraubenspitze veriaufenden Gewinde ausgebildet 1st, wobei der wellenfdrmige Gewinde- 
grat auf der Schraubenspitze und mindestens auf dem ersten sicli anschlie&enden Gewindegang des Schrau- 
benschaftes zumindest an ihrer der Schraubenspitze zugekehrten Flankenflache im Abschnitt der Wellentaler 
des Gewindegrats die Flankenflache unterbrechende Vertlefungen aufweist, deren obere Begrenzung die den 

10 Gewindegrat bildende Kante selbst ist. 

Eine derartige Schraube ist bereits aus der deutschen Patentanmeldung 33 35 092.2 bekannt. Bel dieser 
bekannten Schlitzschraube sind die Vertiefiingen symmetrlsch zur l^ittelllnie der wellenformlgen Kante aus- 
gebildet, so da& die Vertlefungen ais symmetrische Paraboloide geformtsind. Dlese bekannte Schlitzschraube 
weist gegenuber den bisher bekannten Schrauben bereits ein reduziertes Eindrehmoment und ein erhohtes 

15 Lose moment auf. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, diese bekannte Schraube dahingehend zu verbes- 
sern, da& eine weitere Erniedrigung des Eindrehmoments bei gleichzeitiger Erhohung des Losemoments er- 
reicht wird. 

Erf indungsgemall wird dies dadurch erreicht, daft die Vertlefungen derart asymmetrisch ausgebildet sind, 
20 6aQk ihre in Eindrehrichtung vordere Flankenflache steiler verlauft ais die in Eindrehrlchtung hintere Flanken- 
flache. iHierbei ist as weiterhin zweckma&ig, da& der Ubergang der Vertlefungen zur Flankenflache die Form 
einer Parabel hat, deren Achse zu der durch die Schraubenlangsachse veriaufenden Mittellinie der die obere 
Begrenzung bildenden wellenformlgen Kante um einen spitzen Winkel a in Eindrehrichtung verschoben ist. 
Zweckma&ig ist es weiterhin, wenn die Vertlefungen einander gegenuberliegend auf beiden Flankenfla- 
25 Chen des Gewindeganges ausgebildet sind. Aufgrund der erfindungsgema&en Ausgestaltung Ist demnach 
beim Einschrauben derWiderstand durch dieflachere Ausfuhrung des in Eindrehrichtung hinteren Parabolteils 
geringer, wohingegen das Ldsen der erfindungsgemS&en Schraube aufgrund der steileren Anordnung der in 
Eindrehrichtung vorne liegenden Paraboiflache erschwert wird. 

Anhand des in den beiliegenden Zeichnungen dargestellten Ausfuhrungsbeisplels wird die Erfindung na- 
30 her erlautert. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine Teilansicht einer erf indungsgema&en Schraube, 
Fig. 2 einen Teilschnitt entlang der Schnittlinie A-B in Fig. 1, 

Fig. 3 einen Teilschnitt durch eine Vertiefung der FlankenflSche der Schraube gemSH Fig. 1 entlang der 

35 Schnittlinie C-D in Fig. 2. 

Wie sich aus Fig. 1 ergibt, besteht eine erf indungsgema&e Schraube aus einem Schraubenschaft 1 , einem 
Schraubenkopf 2 und einem einfachen Schlitzoder Kreuzschlitz und einer Schraubenspitze 3. Der Schrauben- 
schaft 1 weist einen uber seine gesamte Lange gleichen Durchmesser auf, und die Schraubenspitze 3 verjungt 
sich zum Schraubenschaft kontinuierlich bis zu ihrem Ende hin. Am Schraubenschaft 1 und an der Schrau- 

40 benspitze 3 Ist ein Schraubgewinde 4 ausgebildet, das bis zum Ende der Schraubenspitze 3 verlSuft. Die den 
Gewindegrat bildende Kante 5 der das Gewinde 4 bildenden Gewindegange verlduft wellenfdrmig, d. h. es ist 
eine stetige Folge von Erhohungen (Wellenberge 12) und Vertlefungen (Wellentaler 13) vorhanden, wobei der 
Gewindeau&endurchmesser durch den Abstand der Gewindekante 5 von der Mittelachse der Schraube im Be- 
reich der Wellenberge 12 bestimmt wird. Weiterhin sind mindestens an der der Schraubenspitze zugekehrten 

45 Flanke 10 der Gewindegange jeweils im Bereich der Wellentaler 13 der Gewindekante 5 Vertlefungen 6 aus- 
gebildet. Hierbel bildet die Kante 5 im Bereich des jeweiligen Wellentals 13 die obere Begrenzung der Vertle- 
fungen 6. Wie insbesondere aus Fig. 2 in Verblndung mit Fig. 3 zu entnehmen ist, sind die Vertlefungen 6 derart 
asymmetrisch ausgebildet, da& ihre in Eindrehrichtung der erfindungsgema&en Schraube weisende Flanken- 
flache 7 steiler ist ais die in Eindrehrichtung der Schraube gesehen hintere Flankenflache 8. IHier ist der Uber- 

50 gang 9 zur ubrigen FlankenflSche der Gewindeflanke 10 ais Parabel ausgebildet. Die Achse 4 der Parabel ist 
zur durch die Schraubenlangsachse X-X verlaufende Mittellinie 15 der die obere Begrenzung bildenden wel- 
lenformlgen Kante 5 um einen spitzen Winkel a in Eindrehrichtung verschoben. Zweckmalligerweise ergibt 
sich eine Teilung der Vertlefungen uber einen Gewindegang von etwa 8 bis 13 Vertlefungen 6. Hierbei konnen 
die Vertlefungen 6 im gesamten Gewindebereich, also auch auf der Schraubenspitze selbst vorhanden sein. 

55 Die Tlefe der Vertlefungen 6 kann zweckmadigerweise 1/3 bis 1/2 der Gewlndehdhe H betragen. Wie sich aus 
den Figuren ergibt, istzwischen den Vertlefungen 6 und dem ubrigen Flankenbereich der Gewindeflanke ein 
flie&ender Ubergang vorhanden, so dal^ hier keine scharfen Kanten entstehen und somit eine spanende Wir- 
kung verhindert wird. Entsprechendes gilt auch fur den Ubergang zwischen den Wellentaler n 13 und -bergen 
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12 der Kante 5, wobei die Wellentaler 1 3 die Begrenzung der Vertiefungen 6 bilden. Die Wellenberge 12 sind 
relativ kurz gegenuber den Well entailer n ausgebildet. 

\m dargestellten Ausfuhrungsbeispiel der Figur 1 sind auf beiden Flankenflachen der Gewindegange 4 die 
Vertiefungen 6 einander gegenuberliegend klappsymmetrisch zur Kante 5 angeordnet. Es liegt jedoch inn Rah- 
5 men der Erf indung auch Jeweils nur einseltig an den Flankenf ISchen Vertiefungen 6 vorzusehen. 



Patentanspruche 

10 1. Gewindefornnende Schraube mit einem sich zumindest tetlweise uber ihren Schraubenschaft (1) ers- 
treckenden ein- oder mehrgSngigen Gewlnde (4), einer Schraubenspitze (3) und einem Schraubenkopf 
(2), wobei die den Gewindegrat bildende Kante (5) mindestens teilweise wellenfdrmig auf dem bis zum 
Ende der Schraubenspitze (3) verlaufenden Gewlnde (4) ausgebildet ist und der wellenf5rmige Gewin- 
degrat auf der Schraubenspitze (2) und mindestens auf dem ersten sich anschlie&enden Gewindegang 

15 des Schraubenschaftes (1) zumindest an seiner der Schraubenspitze (3) zugekehrten Flankenflache Im 

Abschnitt der Wellentaler (13) des Gewindegrats die Flankenflache (7) unterbrechende Vertiefungen (6) 
aufweist, deren obere Begrenzung die den Gewindegrat bildende Kante (5) ist, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Vertiefungen (6) derart asymmetrisch ausgebildet sind, da& ihre In Eindrehrichtung vordere Flan- 
20 kenflache (7) steiler verlduft als die in Eindrehrichtung hintere Flankenf ISche (8). 

2. Gewindeformende Schraube nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, dad der Ubergang (9) der Vertiefungen (6) zur Gewindeflanke (10) die Form 
einer Parabet (9) hat, deren Achse (4) zur durch die Schraubenlangsachse X-X verlaufenden Mittellinie 
25 (15) der die obere Begrenzung bildenden wellenfdrmigen Kante (5) um einen spitzen Winkel a in Eindreh- 

richtung verschoben ist. 

3. Gewindeformende Schraube nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, dad der Abstand der Vertiefungen (6) im Bereich der Schraubenspitze (3) zum 
spitzen Ende hin kleiner wird. 
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4. Gewindeformende Schraube nach einem odermehreren der Anspruche 1 bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, da& die Vertiefungen (6) einander gegenuberliegend auf beiden Gewindeflan- 
ken (10) des Gewindeganges (4) ausgebildet sind. 



Claims 

1. Thread-cutting screw having one or more threads (4) extending over at least part of the screw shank (I), 
a screw tip (3) and a screw head (2), wherein the edge (5) of the flights forming the thread border is shaped 
to be at least partly undulating on the threads (4) running to the end of the screw tip (3) and the undulating 
ridge of the thread on the screw tip (2) and at least on the first of the thread path of the screw shaft (I) at least 
on the side surfece in the region of the valleys (13) of the thread ridges of the side surfaces provides spaced 
apart recesses (6), whose upper limit forms the edge (5) of the thread ridge, characterised In that the recesses 
(6) are formed asymmetrical, such that the front side surfaces (7) In the screw-in direction are steeper than 
the rear side surfaces (8) in the screw-in direction. 

2. Thread-cutting screw according to Claim I, characterised in that the transition (9) of the recesses (6) in 
the side faces (10) take the form of a parabola (9), the axis (4) of which is displaced by an acute angle in the 
screw-in direction towards the midline (15) of the undulating edge (5) which forms the upper limit running through 
the longitudinal axis X-X of the screw. 

3. Thread-cutting screw according to Claim I or 2, characterised in that the distance between the recesses 
(6) becomes smaller towards the acute end in the region of the screw tip (3). 

4. Thread-cutting screw according to one or more of Claims I to 3, characterised in that the recesses (6) 
extend one over another on both sides (10) of the thread (4). 
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Revendications 

1. Vis taraudante avec un filetage (4) ^ un ou plusieurs filets s'^tendant au moins partieiiement sur sa tige 
(1), une points de vis (3) et une tdte de vis (2), le bord (5) formant I'arete du filetage 6tant au moins 

5 partieiiement de forme ondul6e sur le filetage (4) se prolongeant Jusqu'd rextr6mit6 de la tSte de vis (3) 

et I'ardte de vis ondul^e pr6sentant sur ia pointe de vis (2) et au moins sur le premier filet suivant la tige 
de vis (1) des renfoncements (6) interrompant la surface de flanc (7) au moins sur sa surface de flanc 
tourn^e vers la pointe de vis (3) dans la section des creux des ondes (13) de I'arSte de vis, dont la limite 
sup^rieure est le bord (5) formant I'ardte du filetage, caract^ris^e en ce que les renfoncements (6) sent 

10 formes asym^triquement de mani^re d ce que Tinclinaison de leur surface de flanc (7) avant dans le sens 

du vissage soit plus raide que celle de la surface de flanc (8) arri^re dans le sens du vissage. 

2. Vis taraudante selon la revendication 1, caract6ris6e en ce que la transition (9) des renfoncements (6) 
vers le flanc (10) du filetage est en forme de parabola (9) dont I'axe (4) est d6cal6 d'un angle aigu dans 

f5 le sens du vissage par rapport d la iigne m^diane (15), qui passe par I'axe longitudinal X-X de la vis, du 

bord ondul6 (5) formant la limite sup^rieure. 

3. Vis taraudante selon la revendication 1 ou 2, caract^risSe en ce que r^cartement entre les renfoncements 
(6) dans la zone de la pointe (3) diminue jusqu'^ i*extr6mit6 en pointe. 

20 

4. Vis taraudante selon I'une ou plusieurs des revendications 1^3, caract^ris^e en ce que ies renfoncements 
(6) sont form6s opposes les uns aux autres sur les deux f lanes (10) du filet (4). 
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